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Materialprifung seit 1949 ! Materials Testing Since 1949 !
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> Portrait KARL DEUTSCH Wuppertal
Portrait KARL DEUTSCH Wuppertal

> Historie, Theorie, Strom-Durchflutung, Spulen-Prifung
History, MT-Theory, Current & Coil Magnetisation

» DEUTROFLUX Kombinierte Prufung, Hohlteil-Prufung
Combined Magnetisation, Hollow Specimens

» Mehrfach-Kontaktierung, Kettenforderer
Multiple Contacts, Automated Transportation

» Zubehor, FLUXA Prufmittel
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More Than 50 Years In NDT
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Systems gy | =a!.l ¢ Eindring-Prufung

* Wand- & Schichtdicke

* Risstiefen-Messung
More Than 50 Years In NDT
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Sk | Material Testing:

* Ultrasonics

* Magnetic Particles

* Penetrant Testing

» Wall & Coating Thickness
o Crack Depth Measurement
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(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 4)
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LEPTOSKOP
Schichtdicken-
Messung

seit 1948

LEPTOSKOP
coating thickness

measurement
since 1948

__ Karl Deutsch & Leptoskop (Hannover Messe 1951)



Schichtdicken-Messung
Coating Thickness Measurement
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_ LEPTOSKOP: eine lange Tradition a long tradition



KARL DEUTSGH

Ultraschall-Prufung seit 1951
Ultrasonic Testing since 1951

____Karl Deutsch ECHOGRAPH —
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_ ECHOGRAPH UMG30: Knuppelprufung @ Gussstahlwerk Witten (ca 1960)

(Deutrt xa Presel
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__Werk1&2 Works1&2




___ 3 Generationen 3 Generations

KARL DEUTSGH
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s MAGN VER-
RISSPRUFUNG

__ Prof. Dr.-Ing. Volker Deutsch
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_ Montagehalle Werk 2 (Oktober 2003) System Assembly in Works 2 -

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 12)
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___ Werk 2 Hallenanbau Works 2 Extension (During Construction)

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 13)
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CERTIFICATE

The TUV CERT Certification Body
of Rheinisch-Westfilischer TUV e V.

hereby cerfifies in accordance with TUV CERT
pracedure thal

KARL DEUTSCH
FRUF- UND MESSGERATEBAL GMEH & CO. KG
A2115 Wupparhal
Garmany

has established and applies a quality system for

Hiom- daasrucivie besting equipmens sanol produchs.
rcluding ulbcsonic peobos ond chemical produchl

A it was perioeted, Repod Mo, HoaiT
Prool buis been e 1hat e redudtSments Steombng 1o
[ 1300 SEETT - 15
ara hatfibed. The conSicals s vale] until  Mech 725X
Cadilficali Hagalralion Mo, SN
e company has Deen carmiban since 1@

DIN EN ISO 9001

Zertifiziert
seit 1993 !

DIN EN I1SO 9001
Certified
Since 1993 !

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 15)
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Schulungen nach EN 473
Ultraschall
Magnetpulver
Eindringprufung

Certificates acc. EN 473
Ultrasonics
Magnetic Particles
Penetrants

__ ZfP-Schulungen NDT Education
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Tragbare Prufgerate Portable Test Equipment
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— RMG Risstiefen-Messung RMG Crack Depth Measurement

—
04,

n

, p. 18)
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_ ECHOGRAPH Ultraschall-Priifanlagen Ultrasonic Testing Systems

i Jun04, p. 19)
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— Magnetpulver-Rissprufung Magnetic Particle Testing (MT) -
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__ DEUTROFLUX Magnetpulver-Prufung Magnetic Particle Testing

(Deutro&Fluxa Presentation n04, p. 21)
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M e s

_ Streufluss am Oberflachenriss stray-flux on surface crack

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 22)
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: * Standard: UV-green-yellow
S *Mobile inspection: sometimes
' Black powder (with white
background paint)

o Standard: UV-griingelb
* Baustelle: manchmal schwarz &
(mit weisser Untergrundfarbe) 4%

__ Farbvarianten Rissprufmittel Colours for Magnetic Particles _

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 23)
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Riss

Bauteil

Bauteil

— RiB- & Feldrichtung orientation of crack & field in component -

(Deutrox resentation WD Jun04, p. 24)
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Remanenz B,
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__ Stromstoss-Magnetisierung (historisch!) Pulsed Current Magnetisation (historical !) -

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 25)
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Pulver o
© . InSchwebe . | ©

= Floating |
1) Magnetisieren |- Powder -} 3) UV-Betrachtung
Magnetize ey UV-Inspection
Ll-jftkammer —=——  Pressluft
— Alr Chamber —I""" Pressurized Air
2) Eintauchen
Immersion

__ Trockenprufung in Remanenz Dry Remanent Testing ___

(Deutro&Fluxa Pre: D Jun04, p. 26)
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— Wirbeltopf (Patent Karl Deutsch) Vortex Chamber
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_ DetroFlux-Wirbeltopf (1960) DetroFlux-Dry Powder MT (1960) -
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Auffindung von
Langsrissen
HR (langs zum Strom)
Detection of
Longitudinal Cracks
(parallel to current)

_ Strom-Selbstdurchflutung Current Magnetisation ——
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__ stromdurchflossener Leiter & Stromerzeuger

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 31)
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— HW Strom-Selbstdurchflutung HW current magnetisation -

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 32)
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Hy

DEUTROFLUX HW
z.B. flr Draht & Stangen

DEUTROFLUX HW
for e.g. wire & bars

- HW Strom-Selbstdurchflutung HW current magnetisation -

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 33)



KARL DEUTSGH

Auffindung von

P Querrissen
“~-__ (quer zum Léngs-Feld)
\ T . Detection of

g\\T ransverse Cracks
' (perpendicular
‘to longitudinal field)

-~ -
b B S - -

__ Spulen-Magnetisierung Coil Magnetisation



__ Magnetpulver-Radprufung Magnetic Particle Wheel Testing —
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(Deutro&Fluxa Prese!

p.35)
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__ Magnetpulver-Radprufung Magnetic Particle Wheel Testing —

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 36)
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Auftrag Prufmittel Application of Test Agent
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__ DEUTROPULS: SchweiBnaht-Prifung mit Handjoch Weld Test with Portable Yoke __

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 38)
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o 2 tests with

¢ 2 Prufschritte mit

zwei Feldrichtungen zwei field directions
* Auffindung von Rissen * detection of cracks
aller Richtungen in all directions

NN /]

N\ e

| DEUTROPULS: Vorgehen bei der SchweiBnaht-Prufung Procedure for Weld Test __

(Deutrox &Fluxa Presentat ion WD Jun04, p. 39)
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* optimale Anpassung * perfect adjustment with respect
an Bauteil-Geometrie to workpiece geometry

'-"'_"T'

__ DEUTROPULS: Handjoch mit Vorsatzstiicken Magnetic Yoke with Articulated Legs __

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 40)
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____ SchweiBnaht-Prifung Weld Test (Wuppertaler Schwebebahn) —

(Deutro&Fluxa Prese! un04, p. 41)
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____ SchweiBnaht-Prifung Weld Test (Wuppertaler Schwebebahn) —

(Deutro&Fluxa Prese! 04, p. 42)



_ Deutropuls: MT-Priufung an geschmiedeter Welle MPI on Forged Shaft -

(Dt uxa Presentation WD Jun04, p. 43)
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_ DEUTROPULS & FLUXA: Rohrenden-Test Pipe End Testing

( p. 44)
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__ Spulen-Prufung von Kleinteilen Coil Inspection of Small Specimens _

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 45)
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__ Spulen-Prufung von Kleinteilen Coil Inspection of Small Specimens _

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 46)
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-1 d -

moving specimen
fixed coil
ring shower

__ Spulen-Prifung von Scheiben Coil Inspection of Large Discs (Springs) —

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 47)
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— Kombinierte Magnetisierung Combined Magnetisation —

04, p. 48)



_ Auftrag Prufmittel (Magnetpulver-Emulsion) Spraying of Magnetic Particles —

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 49)
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— Auswertung unter UV-Licht Inspection under UV-Light —
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geschlossenes Joch
(kaum noch benutzt) ©
closed yoke
(uncommon today)

Kombination ~Ringfeld & ~Langsfeld
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— Kombinierte Magnetisierung Multidirectional Magnetisation (Swinging Field ) —

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 52)
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Isolierung ___|

Insulation

__ Kombinierte Hilfsmagnetisierung Combined Magnetisation —
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Prufung von Hohlteilen Inspection of Hollow Specimens

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 54)
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* gleichmaBiges Feld

* bessere Entmagnetisierung

» kombinierte Prufung moglich
* Hohlteile prufbar

* kleinere ungeprtfte Zonen

* Oberflachen-Verfahren
 Europaische Norm

* good field distribution

* better demagnetisation

» combined magnetisation

o usefull for hollow specimens
» smaller untested areas

* surface testing method

* fixed in European Standard

_ MT mit Wechselstrom MT with alternating current _

i D Jun04, p. 55)
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Prufzeit:
(Standardmaschine)

* Spannen 12 sec
» Magnetisierung, Bespiilung 4 sec

* Nachmagnetiserung 112 sec
* Entmagnetisierung 1%2 sec
* Entspannen 2 sec

> =8sec

Durchsatz:
(Standardmaschine, 1 Bediener)

* Bauteil Einlegen

* Prifzeit (8 sec)

* Auswerfen

* Betrachtung / Auswertung

— DEUTROFLUX Prufzeit Cycle (=Test) Time

Test Time:

(standard machine)

* clamping Y2 sec

* magnetisation, spraying 4 sec

* post-magnetisation 1% sec

* demagnetisation 175 sec

* release Y2 sec
2'=8sec

Throughput:

(standard machine, 1 operator)

* specimen loading

o test time (8 sec)

* workpiece ejection

* inspection / evaluation
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(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 57)
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___ Deutroflux EW (Stichprobenpriufung) Deutroflux EW __
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L | UWES350=L,,=350mm
> UWE 600 =L, =600 mm
. UWE 900 =>L__ =900 mm

max

!

O
Direct

I

I t

Direct
_ Konzept EW&UWE (offenes Joch) Concept EW&UWE (open yoke) _

(Deutro&Fluxa P ion WD Jun04, p. 59)
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Max. Spannlange
- 350mm

g o zentrische Joch-
Verstellung uber
Handrad

max. clamping length
350 mm

centric yoke
positioning via handle

__ Deutroflux UWE 350 Deutroflux UWE 350
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_ UWE 350 Joche & Prufteil UWE 350 yokes & specimen —

n04, p. 61)
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zentrische Joch-
Verstellung uber
Handrad

centric yoke
positioning via handle

__ UWE 350: Sitzarbeitsplatz UWE 350 Sitting Operator

on WD Jun04, p. 62)
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_ UWE 350: Mobile Priifbank UWE 350: Mobile Bench

)

tation WD Jun04, p. 63)
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__ UWE 350: Klappdach UWE 350: Fold-Down Roof
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* Manuelles Be- / Entladen

* Prufstart per FuBtaster

* Pruftakt programmierbar

* Entmagnetisierung in
Maschine moglich

» manual loading / unloading

o test enable via footswitch

» programmable test cycle

* demagnetisation in
machine possible

__ DEUTROFLUX UWE 600: 2 Kontakte 2 Contacts
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» Prufmaschine Deutroflux-UWE > Test Machine Deutroflux-UWE
» klare Anzeigen in Bauteilmitte > clear indications in workpiece centre

__ Magnetpulver-Prufung (Messer-Rohlinge) MT on knifes —

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 66)
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__ DEUTROFLUX UWE 600: Bedien-Feld Control Panel

—
ion W L p.

n04, p. 67)
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__ DEUTROFLUX UWE 600: in Maschine ! in machine ! —
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_ Externe Entmagnetisierung (UWE600) External Demagnetisation (UWE600) —

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 70)
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Tunnel-Entmagnetisierung Tunnel-Demagnetisation

(Deutro&Fluxa Prese! n04, p. 71)
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Tunnel integriert in Prufstation (a) oder in Prufkabine (b)
tunnel integrated in test station or in evaluation cabin (b)

__ Tunnel-Entmagnetisierung Tunnel-Demagnetisation _

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 72)
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(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 73)
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» spezielle Werkstuckaufnahme > special workpiece support
» Dornprufung an 5 Teilen > bar magnetisation, 5 pieces
» Dorne am Joch angebracht > bars are mounted to yoke

UWE 600 (Toyota Poland)
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» Bespulung und Auswertung > spraying and evaluation

UWE 600 (Toyota Poland)
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» Drehteller fiir schnelle Beladung > turn table for quick loading
> Mittenkontakt (2 Teile / Priftakt) > middle contact (2 pieces / cycle)

UWE 600 (PSW Brand Erbisdorf)
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» Drehteller wahrend Drehvorgang > turn table during operation

| ——
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> spezielle Werkstuick-Aufnahme > special workpiece holder with
mit beweglichen Zwischenblechen moveable contact sheets between

(gegen Brandstellen) workpieces (to prevent current burns)

[

DEUTROFLUX UWE 350 (Kuznia Jawor Poland)

( sentation WD Jun04, p. 78)
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» Besplilung von oben & unten > spraying from top & below

DEUTROFLUX UWE 350 (Kuznia Jawor Poland)

(
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(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 80)
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UH (geschlossenes Joch) UH (closed yoke)
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UH - der Verkaufsschlager UH - the bestseller
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—— UH verschiedene Spannlangen UH various clamping lengths —

(Deutro& sel WD Jun04, p. 83)
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gleichmassiges Feld
Spannlange verstellbar

good field distribution
adjustable clamping length

UHW Deutro-Spule UHW Deutro-Coil (patented)

sentation WD Jun04, p. 84)



KARL DEUTSGH

__ Stationarer UHW-Prufplatz Stationary Magnetic Bench UHW _

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 85)
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max 1200 mm!

__ DEUTROFLUX UHW: Kurbelwelle Crankshaft
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/l  —UWE 900
’A — UH 1000
\ 9 — / E)Iieutro-le)

kA/m
v
%
//
)

0 200 400 600 goo mMm

____ Kurbelwelle (2 Kontakte) Crankshaft (2 Contacts) —

( &Fluxa un04, p. 87)



— UHW: Kontaktierung UHW: Contacting




__ Bremsscheiben-Prufung Brake Disk Testing

LI
|




_ UHW Bremsscheiben-Prufung UHW Brake Disk Testing —
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Prufung langer Bauteile Inspection of long specimens

__ Deutroflux UWS Uberlaufspule Deutroflux UWS Moving Coil —

 p. 92)
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u;.i UWS: L > 1000mm

=

= |\ =
f Y

o
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Direct Moving Coil

___Magnetisierprinzip UWS Magnetisation Principle UWS _
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UWS-Prufung groBer Pleuel UWS-Inspection of Large Piston Rods

(
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UWS-Video

__ Prufung groBer Pleuel Inspection of Large Piston Rods _____

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 95)
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__ UWS-Prufung von Kurbelwellen UWS-Inspectlon of Crank Shafts _

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 96)
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_ Aufstellplan Kurbelwellen-Priifung Layout Crankshaft Testing -

(
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_ Roboter-Beladung vom UWS Robotic Loading of UWS —

04, p. 98)
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UWS-Kurbelwellen-Priufung UWS-Inspection of Crankshaft
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Roboter-Entladung vom UWS Robotic Unloading of UWS
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—— Auswertung Kurbelwelle Evaluation of Crankshaft —

( WD Jun04, p. 101)
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ca. 40 Sekunden, 2 Bediener, 1 Priiflinie

Transport Priufung Entladen Auswertung

Einlegen Entmagnetisierung Nacharbeit
+ ? sec

10 sec 20 sec 7 sec 2 Bediener

transport inspection : evaluation
; - unloading .
loading demagnetisation refinishing
9
10 sec 20 sec 7 sec F > SeC

2 operators
approx. 40 seconds, 2 operators, 1 test line

___ Durchsatz fur Kurbelwelle Test Time for Crankshaft —

(Deutro&Fluxa Presel D Jun04, p. 102)
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» diese Maschine pruft alles ! > this machine does it all !

i
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Deutroflux UWS-UWE 1500 (Hansen, Belgium)

i Jun04, p. 103)
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» Prufung langer Bauteile
mit Uberlaufspule
> alternativ lamellierte Joche
» Prufung von Hohlteilen
mit Dorn

o — > inspection of long

(LIHF  specimens with moving coil
o ~» alternatively lamellated yokes
I~ ' > inspection of hollow pieces
4 with magnetisation bar

Deutroflux UWS-UWE 1500
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_ Deutroflux-UHW Schaltgabel (2 Kontakt) Shifting Fork (2 Contact) _

Fluxa Presentation WD Jun04, p. 106)
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(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 107)
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DEUTROFLUX UW1000 Querlenker Steering Arm

( Presentation WD Jun04, p. 108)
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Komplizierte Geometrien ! Complicated Geometries !

(Deutro&Fluxa Presel n WD Jun04, p. 109)




4 Prufschritte 4 Test Cycles:

__ Zweikontaktmaschine Two-Contact Machine

KARL DEUTSGH
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1 Priufschritt 1 Test Cycle

__ Mehrkontaktmaschine Multiple-Contact Machine

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 111
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> Taktzeit 9 sec

> AnschlufB 400V / 50Hz
» Drehstrom max 150A
»Spannlange 600mm

> Spannbreite 510mm
» variable Verstellung
> als Universal-Bank
nutzbar

> cycle time 9 sec
> power 400V / 50Hz

> 3-phase current,
L max 150 A
. > clamping length 600mm
> clamping width 510mm
= _ » universally adjustable
= N oy > can be used as
> LS £ standard bench

DEUTROMAT Mehrkontakt Multi-Contact

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 112)
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Deutroflux Memory:
> Teilespeicher

» Zykluszeit

> Stuckgut-Zahler

» Gut-Schlecht-Statistik

» Dokumentation

» Druckprotokoll

» Ferndiagnose via Modem
> efc...

> workpiece parameter storage

> cycle time program

> workpiece counter

> sorting results / statistics

> documentation

> printed report

> remote access / diagnosis via modem
> efc...

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 113)
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» Hauptmenu im Klartext

> main menu, NO abreviations !

SIMATIC OP17)

Deutroflux Memory (Siemens S7 PLC)
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» Achstrager-Prufung > wheel carrier testing
> 6 Kontakte _ > 6 contacts
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> horizontale Joche verstellbar > horizontal yokes adjustable
(x-Position = 120mm Verstellweg, (x-position with 120 mm range,
y-Position = Verstellung quer zur Wanne, y- position within tub,
o Winkelbereich ca. 30° ) a anglular range approx 30°)

» Hub in x-Richtung 160 mm > movement in x during clamping 160 mm

» hohes schlanke Joche, daher > narrow yokes,
flexibel einsetzbar bzgl. z-Position flexible z-position

DEUTROMAT Mehrkontakt Multi-Contact

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 116)
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» zwei Pruftakte > two test cycles
» zweiter Pruftakt mit Auswerfen > second cycle with
automated unloading

= i

. Video: DEUTROMAT Mehrkontakt Multi-Contact

ation WD Jun04, p. 117)
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_ Prinzip Kolbenprufung Principle Piston Testing

(Deutro&Fl tion WD Jun04, p. 118)
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___ Mehrkontakt & Auswerfer Multiple Contacts, E/ector —

un04, p. 119)
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_ Mehrkontakt & Auswerfer Multiple Contacts, Ejector —

WD Jun04, p. 120)
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__ DEUTROFLUX UWE: Prufteilauswerfer Workpiece Ejector

( xa Presentation WD Jun04, p. 121
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_ DEUTROFLUX UWE: Prufteilauswerfer Workpiece Ejector

KARL DEUTSGH

a Presentation WD Jun04, p. 123
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— Entmagnetisierung+Nacharbeit Demagnetization+ Refinishing ——

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 125)
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8 Sekunden, 3-4 Bediener
8 seconds, 3-4 operators

: " Entmagn.
E1|nlegen Prufung Auswerfen Auswertung Nacharbeit
Se¢ 6 sec 1sec 1-2 Bediener 1 Bediener

1 Bediener

loading inspection ejection evaluation de_mag i
1 refinishing
Sec 6 sec 1 sec 1-2 operators 1 operator
1 operator

. DEUTROFLUX UWE: Querlenker Transverse Links

( sentation WD Jun04, p. 126)
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. DEUTROFLUX UWE: Querlenker Transverse Links

(Deutt resentation WD Jun04, p. 127)
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* 4 Teile & Bauteilrutsche * 4 pieces/cycle & workpiece slide
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* 4 Teile & Bauteilrutsche * 4 pieces/cycle & workpiece slide
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Deromat @ Hirschvogel Denklingen (Nov 2005)
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(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 131)




— DEUTROMAT Kettenforderer DEUTROMAT Chain Conveyor —

4, p. 132)
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___ Kettenforderer Beladen Loading of Chain Conveyor —_

(Deutro WD Jun04, p. 133)
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__ Prinzip Kette & Mittenkontakt Principle Chain & Middle Contakt —
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2 Teile pro Pruftakt 2 pieces per test cycle

__ Prufung mit Kettenforderer Chain Conveyor Inspection

i Jun04, p. 135)
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_ Auswertung Pumpengehause Evaluation Pump Housings .

(Deutro&Fluxa Presentation p. 136)
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5 Sekunden pro Teil, 3-4 Bediener

Einlegen Prifung / Entmagnetisieren Auswertung  Nacharbeit
Transport Abtransport

1 Bediener 10 sec, 2 Teile 1-2 Bediener 1 Bediener

loading inspection / demagnetisation
transport further transport

1 operator 10 sec, 2 Teile 1-2 operators 1 operator

5 seconds per piece, 3-4 operators

evaluation  refinishing

_ Durchsatz fur Pumpengehause Test Time for Pump Housings -

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 137)
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4 Joche + Mittenkontakt ! = 4 Teile
4 Yokes + Middle Contact! = 4 parts

5

Anzahl Joche variabel Number of Yokes is flexible

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 138
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— DEUTROMAT Kettenforderer DEUTROMAT Chain Conveyor —
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__ DEUTROMAT: Pleuel (4 Stk) Piston Rods (4 pcs.)
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8 Joche ! (= 8 Teile)
8 Yokes ! (= 8 parts)

__ DEUTROMAT-UWE: Haltekorper (8 Stk) 8 retainers
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_ Auswertung am Rundtisch Visual Evaluation with Turn Table _

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 142)
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. Kettenforderer, Vertikale Kontaktierung Chain Conveyor, Vertical Contacts

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 143)
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Externe Entmagnetisierung External Demagnetization

(Deutro&Fluxa Presel 04, p. 145)




__ DEUTROMAT: Achszapfen (2 Stk), IFA 2002
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_ Zwei Magnetisierstationen Two Magnetisation Stations



Bespﬁluhg (Flexschléche Hohldor)
— Spraying (flexible tubing & hollow magnetisation bar) —

Jun04, p. 148)
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— DEUTROMAT IFA 2002: Prufkabine Operator Cabin —
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(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 151)
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» Ring-Durchmesser 500-2500 mm > ring diameter 500-2500 mm
» Taktzeit maximal 40 sec + Betrachtung > cycle time max 40 sec + evaluation
» Beladung mit Kran > loading with crane

__ DEUTROMAT Ringprufung Ring Testing (Hosch RE China) —

4, p. 152)




KARL DEUTSGH

» multidirectional magnetisation !

» kombinierte Prufung !

_ DEUTROMAT GroB-Ringprufung Testing of Large Bearing Rings

( )
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R

__ Bespiilen, Magnetisieren, Betrachten Spraying, Magnetisation, Evaluation _

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 154)



Magnetisierung Uber zwei

phasenverschobene Felder:

1. Klappspule
Auffindung von Querrissen

2. Jochmagnetisierung
Auffindung von Langsrissen
auf3en oder innen am Ring

Magnetisierstation

KARL DEUTSGH

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 155)
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__ DEUTROMAT fur GroBgetriebe (Windkraft) for Heavy Gears __
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__ DEUTROMAT fur GroBgetriebe (Windkraft) for Heavy Gears __



___ DEUTROMAT fur GroBgetriebe (Windkraft) for Heavy Gears

Jun04, p. 158)
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A1l

B1 a2 *A1+A2: Jochpaar Querfeld
(fur radiale Risse)
= » B1+B2: Jochpaar Radialfeld
- (fir umlaufende Risse)
» Jochpaare A + B gespeist aus 2
s unterschiedlichen Drehstrom-Phasen
- » A1 +A2: Yoke Pair for Transverse Field
m (to detect radial cracks)
* B1 + B2: Yoke Pair for Radial Field
B2 (to detect circumfertial cracks)
[[Im] * Yoke pairs A and B are fed from 2
S different phases of the 3-phase current
===

DEUTROMAT fur Bahnrader for Railway Wheels

( xa Presentation WD Jun04, p. 159)
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Konzept Knuppel-Prifung (ahnlich Ringprufung)
Concept Billet Testing (Similar to Ring Testing)

a) Transport (V-Rollen) a) Transport (V-Rollers)
b) Besptilung b) Spraying
c) Joch-Magnetisierung c) Yoke Magnetisation
d) Spulen-Magnetisierung d) Coil Magnetisation
e) Bediener e) Operator
f) UV-Beleuchtung f) UV-lllumination

__ DEUTROMAT Knuppel (im Durchlauf) Billet Testing ___

( 04, p. 160)
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(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 161)
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* hochempfindliches UV-Prufmittel
* reproduzierbare Anzeigefahigkeit
* hohe Standzeiten

* einfache Handhabung

o Erfullung der Regelwerke

o Standard bei Serienprifung

* highly sensitive UV testing agent
o reproducible sensitivity

* Jong life-time

* simple to use

* international specs fullfilled

» standard for serial testing

FLUXA HRS Fertig-Konzentrat FLUXA HRS Ready-Concentrate '

)
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* hochste Empfindlichkeit

o groBter Kontrast
(RiBanzeigen leuchten aktiv !)

* reproduzierbar

o Standard bei Serienprifung

* Abdunklung erforderlich

* UV-Quelle (220V) erforderlich

* highest sensitivity
* highest contrast
(bright crack indications!)
* reproducible
» standard for serial inspection
* darkened area required
o UV source (220V) required

__ Fluoreszierende Prufung Fluorescent Testing




Anti-Rost Anti-Corrosion
Anti-Schaum Anti-Foam
Netzmittel Wetting Agent

KARL DEUTSGH
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Uberwachte Kennwerte:

* Fluoreszenz

* Korrosionshemmung
* Absetzvolumen

* pH-Wert

* Oberflachenspannung
e Schaum

* Dichte

* Betriebsbestandigkeit
* FUR JEDE CHARGE !!

Controlled Properties:

* Fluorescence

o Corrosion Inhibition

o Sedimentation Volume
* pH-Value

o Surface Tension

o Foam Behaviour

* Density

* Longterm Stability

* FOR EVERY BATCH !!

_ FLUXA-Produktion (ISO 9001) FLUXA-Production (ISO 9001 ) _

65)
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5 Minuten Minutes 100 Stunden Hours

_ FLUXA-Betriebshestandigkeit FLUXA-Longterm Stability -

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 166)
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TECHNICAL INFORMATION
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- FLUXA-Abnahmezeugnisse & Datenblatter FLUXA-Certificates & Data Sheets -

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 167)
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— Riickmusterlager Batch-Samples
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FLUXA®-HS-Q
(Spraycan) S

Prufmittel-Vergleich ! Testing Agent Comparison !

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 169)
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& FLU XA > Fluxa-HRS auf Wasserbasis

Konzentrat HRS; Art.-Nr. 9306 . . -
Magnetpulver-Rissprufmittel entsprechend DIN 54132 > enthalt TenSIde fur QUte BenetZU ng
mill starkem Restachutz und Natzmitein > enthélt unkritiSChe TenSide

for die fluoresziersnde Prifumg in Wasser
keine weileren Zusatze erfordertich

11 Konzentrat auf 20 1 bis 40 | wasser > enthalt wenig Tenside

entsprichi der TRGS 611 und ist silikonfred
Mindesthalibarkeit: 3 Jahre

Vor Gebrauch gut schiitteln!

daher keine Kennzeichnungspflicht!

MP-Inzpection Mediym acc, to DIN 54 132
Nuorescent, waker-suspendible
with strong rust inhibitor and wetting agenis

o sEppementiary additives necessary .
Ilt:um::ntrate for 20 1 to 40 | water > Fluxa-HRS is water based
Wbt > contains tensides for good wetting
B e > contains only safe tensides
> contains only little tensides
KARL DEUTSGH

P e umcw | therefore, no designation required

Ted.: (+-49-202) T192-0 - Fax (+48-202) /1 4932
infoekardetdsch,de; www karideutsch.de

Korrekte Kenn'zeichnung Proper Designation

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 170)
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» Konzentrat auf Wasserbasis
» enthalt kennzeichnungspflichte
Chemikalien!

Dl n Tuasnered, miissiiefiendstm
Erphdh Mo, Enscidirmie oml elaken
Fomechus, M uned Elhucnirel

SO0 il dar 25 | Wanay diiantwchend

WiH DD iF s it

Fedive groor FLReOeCam, Wi Lisfsrman in

Wil #CEr] el Gl Aiem avhirioy i
O I G0 Sret T Db iilie] aviwieiae

HIOH Pl St fo0 20 ki

> Water based concentrate
> contains hazardous ingredients!

- Kennzeichnung (Wettbewerb) Classification

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 171)



KARL DEUTSGH

__ DEUTROFLUX Zubehor DEUTROFLUX Accessories
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__ Auftrag des Prufmittels Application of Testing Agent

WD Jun04, p. 173)



KARL DEUTSGH

__ Magnetfeld ok ?? Magnetic Field ok ??




__ UV-Quellen UV Sources

KARL DEUTSGH
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UV-Test: UV > 10 W/m2, Licht <20 Ix  UV-Test: UV > 10 W/m2, Light < 20 Ix
Tageslicht-Prufung: Licht > 500 Ix Test under Daylight : Light > 500 Ix

__ Licht / UV-Starke ok ?? Light / UV-illumination ok ??

i Jun04, p. 176)
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— Personalqualifizierung Personnel Qualification

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 177,
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MTU-Testkorper

* Permanent-Magnet

\ ¢ Harterisse

A * RiBmuster regelmaBig
bewerten

BSRASS 1/TU Test Block

__ Prufmittel ok ?? Testing Agent ok ??

* Permanent Magnet

* Induced Cracks

* Regularly Evaluate
Crack Pattern




P WL D |'-|||
[} =5 B W
98073

T ial ..

__ Prufmittel ok ??

KARL DEUTSGH

Fluxa-Testkorper: Quantitative Aussage !

Fluxa Test Block: Quantitative Result !

— e ——

= N M ]

Abdeckung Stahlblocke
Cover Steel Blocks
___________ \ \\
b e i
"~.. %\
~
- -

Permanent-Magnet
Permanent Magnet

Testlng Agent ok ??

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 179)
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(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 180)
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Neuansatz Prifmittel
~ Fresh Suspension

Kalibration
Calibration

Umschaltung Test-Modus
Switch in Test-Mode

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 181
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PRUFMITTEL
TEST FLUID

/3

©: Fluid ok

®: New Fluid

Kontinuierlicher Messbetrieb Online Measurement

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 182,
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» Taktungebunden » independent on test cycle
(ohne Zeitdruck) (no time pressure)

_ Auswertung am Rundtisch Visual Evaluation with Turn Table _

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 184)
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FEDERAL FUSES ARE THE RESULTS
OF YEARS OF SCIENTIFIC STUDY
COMBINED WITH THE EXPERIENCE
OF YEARS

___ Duran-Test: Zahlen Sie die F‘'s Count the letters ,,F*“ —

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 185)
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FEDERAL FUSES ARE THE RESULTS
OF YEARS OF SCIENTIFIC STUDY
COMBINED WITH THE EXPERIENCE
OF YEARS

_ Duran-Test: Ergebnis 6 Stuck Result 6 Times, F —

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn
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Automation W+R GmbH

Romanstr. 41, 80639 Miinchen

Phone: (+49-89) 17-9199-0 Fax: (+49-89) 17-9199-91
info@ automationwr.de www. automationwr.de

_ Kamerabasierte Auswertung Camera-Based Evaluation —

(Deutro&Fluxa Presentat D Jun04, p. 187)
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1. verschmutzter Riss 2. Vorreinigung

BERN

3. Auftrag Priifmittel 4. Zwischenreinigung
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5. Entwicklerauftrag 6. Rissanzeige

__ KD-Check: PT-Prufmittel PT Inspection Agents
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» meist Farbeindringprufung
* Filteranlage — weniger Abwasser
(Wasser-Zwischenreinigung)

» mostly dye penetrants
* filter — less waste water
(penetrant removal with water)

_____Prufstand fir Klein-Serien Set-Up for Small Series ___

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 190)
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* EN 3452 erfullt bzgl. Gehalt an korrosiven
Bestandteilen (Chlor, Fluor, Schwefel),
wichtig z.B. bei Austenit, Nickel etc...

» Chargenbezogene Abnahmezeugnisse &
Sicherheitsdatenblatter verfugbar

¢ EN 3452 fullfilled regarding
= Jow content on corrosive ingredients
(chlorine, fluorine sulfur), important for
austenitic materials, nickel etc...
* acceptance certificates for each
batch & MSDS vailable

— Kriterien fur Prufmittel Criteria for PT Agents

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 191
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Gesundheitsschadlich: ;
Méglichkeit irreversiblen SCHe
durch Einatmen, Berthrungmii€

und durch Verschlucken.

q Sesunchetsschadicn
_ -‘:'EII: &'ﬁma:':’r'ﬂtﬂnhlﬁgg: -
e oufs Schuthmt einatmen. Berihrung mit der Haut¥

Bai ¢ Maske und Schutzkleidung verwenc ..
| Bug;f‘grﬂelt nicht essen, trinken, rauchen. .«

: aut mit Wasser und Seife grindlich apwase
HELl INP 1o . — "-..-.; -

Achtung AZO ! Beware of AZO-Dyes !

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 192)
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Zusammenfassung Summary
* Prufmaschine - testing system
 Fordertechnik * specimen handling
» kurze Taktzeit » short cycle time
» gutes Prufmittel  perfect testing media

Zusammenfassung!
Conclusions

info@KarlDeutsch.de www.KarlDeutsch.de
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Zusammenfassung Summary
* Prufmaschine - testing system
 Fordertechnik * specimen handling
» kurze Taktzeit » short cycle time
» gutes Prufmittel  perfect testing media

Zusammenfassung!
Conclusions
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info@KarlDeutsch.de www.KarIDeutsch.de

(Deutro&Fluxa Presentation WD Jun04, p. 194



